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FUR UNUBERTROFFENE WIRTSCHAFTLICHKEIT

Z EROBOT® Beladeroboter

G

Effizientes Rohteil-Handling, Schraub-
Maximale Maschinen- stock-Handling, Paletten-Handling
und automatisches Risten fihrt zu
héchsten Maschinenlaufzeiten bei gleich-
Arbeitsbelastung zeitig geringster Zeitbelastung lhrer Fach-

arbeiter.

laufzeiten bei minimaler
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ZEroBOT® 100V AWC

Der Beladeroboter mit vertikalem Doppelrack zur hauptzeit-
parallelen Beladung bei geringstem Platzbedart

PALETTEN-
HANDLING

SPEICHER FQR VORRICHTUNGEN
UND ZUSATZLICHE SPANNER

ROHTEIL-
HANDLING

SPANNSTOCK-
HANDLING

Hauptzeitparallele Beladung Drehen des Speicherracks wéhrend der Hauptzeit Produktion Non-Stop

ZeroBOT® 100V AWC - Die Vorteile auf einen Blick

m Kompakter und flexibler Roboter mit ® Hauptzeitparalleles Risten an der
doppelseitigem, automatisch dreh- Ruckseite des Speicherracks
barem Speicherrack » Ungehinderter Zugang fir den

m Stellfléche nur ca. 2,9 m? Bediener beim Einrichten

= Maximale Speicherkapazitét fir Roh- m Konzipiert fir automatisierte CNC-
teile, Schraubstdcke, Paletten und Bearbeitung mit hoher Flexibilitat
Vorrichtungen und Teilemix

® 100 kg Handlingsgewicht, bis zu
640 mm Bauteillange

2 | Exzellenz in Spanntechnik und Automation | www.zeroclamp.com
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ZeroBoT® 100S / 2508

Optimierter Workflow: Vorgeristete Bearbeitungsaufgaben
ohne manuelle Ristzeiten

Speichern Sie Ihre Bearbeitungsaufgaben bereits vorgeristet auf mobilen Racks.

Eine Vielzahl von Jobs mit unterschiedlichen Spannmitteln und Werksticken kénnen ,,Ready
to Start” vorgehalten und bei Bedart sofort eingetaktet werden.

Uber das Jobmanagement werden diese beliebig
kombiniert und mit allen notwendigen
RUstvorgéngen abgearbeitet.
Manuelle Rustzeiten
gehdéren damit der
Vergangenheit an.

ZeroBoT® 250 S mit Wechselrack.
Die Speicherracks kénnen hauptzeit-
parallel entnommen werden.

 RAAAAAAAAAA

HFsso

Der Roboter kann auf
einem Shuffle verfahren.
Die Speicherracks kénnen
verschiedene Produkte
samt Greifer lagern.

ZeroBOT® 100S / 2508 - Die Vorteile auf einen Blick

m SCARA Roboter auf linearer Shuttle- ® Es kdnnen beliebig viele Racks, gerus-
Achse tet mit Werksticken, Spannmitteln und

= 100 kg bzw. 250 kg Handlingsgewicht Greifern vorgehalten werden

= Maximale Speicherkapazitét for Roh- m Speicherracks kénnen einfach per Hub-
teile, Schraubstécke und Vorrichtungen wagen gewechselt werden

= Doppelgreifer fur kirzeste Wechsel- = Konzipiert fir automatisierte CNC-
zeiten Bearbeitung mit hoher Flexibilitat und

Teilemix

Exzellenz in Spanntechnik und Automation | www.zeroclamp.com | 3
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ZEROBOT® - Die Software

Browserbasierendes Job-
management

Verbindung einfach tber WLAN und TCP-

Adresse des Roboters.

Komplexe Funktionalitat leicht gemacht

Grofie Datenbank an vordefinierten Programmen.
Mit diesen kénnen einzelne Tasks erstellt werden,
wie z.B. ein Spannmittelwechsel oder eine Belade-
routine.

Erstellte Tasks werden dann im Jobmanagement
zu einem Ablaufprogramm verlinkt.

ZEroBoT —

Tasks / Rohteilhandling Rack 1

Allgemein Maschine Rack Zusatzdaten Verknlipfungen

Spannmittel einwechseln
Rohteilgreifer aufnehmen
Rohteilhandling
Rohteilgreifer ablegen

Spannmittel auswechseln

BEEREAED0

soAan

Simulationsmodul zur Uberprifung

Nach dem Erstellen der Jobs kénnen diese in
der Simulation betrachtet und Gberprift werden.

v zeroclamp-automation.de.

Zenosor

Gommareiprodr e
pona———
pe——

Programm 112: Teilehandling doppelseitiger Greifer ~

Job-Container

Programm 111: Teilehandling einseitiger Greifer
Programm 117: Palettenhandling einseitiger passiver Greifer fiir groBe Paletten
Programm 122: Teilehandling mit asymmetrischen doppelseitigem Greifer
Programm 281 Beladen: Rohteilhandling fiir Drehmaschinen

Programm 281 Entladen: Zusétzliche entladeroutine fiir Komplettprogramm 281
Programm 301: Greifer aufnehmen

Programm 302: Greifer ablegen

Programm 401: Spannmittel ein-wechseln

Programm 402: Spannmittel aus-wechseln

Programm 403: Spannmittel ein-wechseln inklusive Greifer aufnehmen
Programm 404: Spannmittel aus-wechseln inklusive Greifer ablegen

Programm 551: Werkzeugwechsel in Spindel

Programm 561: Werkzeuge in Magazin einwechseln

Programm 562: Werkzeuge aus Magazin auswechseln

Loop Programm

Messteileauswurf

Werkzeug-ldentifikation

Zusatzdaten Entladeposition

Fir die AusfGhrung mehrerer Programme
nacheinander werden diese dann wiederum
in Containern verknipft.

ZEROBOT  Simulation Tarbedienung Spannmittelbedienung Tasks Greifer Spannmittel ©-0-m- O~

Orthografische Ansicht v

@ zaun srasigen
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Die ZerosoT®-Komponenten im Uberblick -
Rohteil-Handling

ZeroClamp®
Effizientes Rohteil-Handling
mit universellen Greifern

Mit einem einzigen Greifer kénnen am Spannrand

Bauteile bis 160 mm Tiefe am Spann-  gefasst und aus dem

rand gegriffen werden. Spannmittel entnommen.
Nach der Bearbeitung wird das Bau-  Somit sind keine bauteilspe-

teil mit dem gleichen Greifer wieder zifischen Sonderbacken erforderlich.

Rohmaterialgreifer D267S, doppelseitig,
Art.-Nr. 37668

m Greift Bauteile von unten am 4 mm Spannrand

m Greifer fir Bauteiltiefen bis 160 mm

m Automatische Anpassung der Bauteiltiefe durch aktive Greiferlanze
m Versetzbare Stitzpins fir verschiedene Bauteilbreiten

® Pneumatische Betétigung

m Dockingport fir Luftibergabe an das maschinenseitige Spannmittel
(falls in der Maschine keine Spannmittelbetétigung méglich ist)

Exzellenz in Spanntechnik und Automation | www.zeroclamp.com | 5
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..............................................

Rohmaterialgreifer D287S, einseitig, Doppellanze,
Art.-Nr. 39042

m Greifer fur grofie/breite Bauteile

® Greift Bauteile von unten am 4 mm Spannrand

Greifer fur Bauteiltiefen bis 250 mm und 600 mm Breite
Anpassung an Bauteiltiefe an der Greiferlanze im 5 mm Raster

Versetzbare Stitzpins fur verschiedene Bauteilbreiten

Pneumatische Betatigung

® Dockingport fir Luftibergabe an das maschinenseitige Spannmittel
(falls in der Maschine keine Spannmittelbetatigung méglich ist)

Parallelgreifer, doppelseitig

m Greifkraft 1,9 kN bei 6 bar
12 mm Hub
FederschlieBend mit 0,4 kN
Spannbereich einstellbar

m Greiferfinger kdnnen vom Betreiber individuell gefertigt werden

Art.-Nr. 41598, Parallelgreifer D346, horizontal, lang
Art.-Nr. 40436, Parallelgreifer D176, horizontal, kurz
Art.-Nr. 40623, Parallelgreifer D206, vertikal

Nutleiste und Greiferfinger, Set fir Parallelgreifer

» Standard-Greiferfinger und verzahnte Nutleiste
= Mit einer Verstellméglichkeit um 50 mm im Durchmesser,
Verzahnung 1,5 mm

Art.-Nr. 41344, vertikal
Art.-Nr. 45476, horizontal

Haltewinkel, Art.-Nr. 38910 und Halteleiste, Art.-Nr. 38912
Set (1x Halteleiste plus 6x Haltewinkel), Art.-Nr. 38958

® Fir perfekte Rohmaterialbevorratung im Rack

® Die Winkel kénnen abhéngig von der Bauteilbreite in kiirzester Zeit
Uber ein Schnellwechselsystem auf den Halteleisten positioniert werden

® Verzahnung und Skala fir eine einfache und genaue Positionierung

® Bis zu 15 Haltewinkel pro Leiste einsetzbar

m Rohteilbreiten zwischen 25 und 600 mm, Rohteiltiefe bis 160 mm

m |eisten werden im Rack in einem vertikalen Raster (50 mm Stufung) befestigt

6 | Exzellenz in Spanntechnik und Automation | www.zeroclamp.com
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ZeroVise® P100 loT, Art.-Nr. 36310/36983

® Hohe Spannkraft von 24 kN bei 9 bar
® Spannbereich 10 - 90 mm, mit optionalem Backenadapterpaar

(Artikel 33666) bis 170mm
® Spannhub 6 mm

= Mit AirCell Druckspeicher ist ein Spannen ohne permanenten Luft-
druck méglich

= Mit dem optionalen WLAN-Hub ist eine drahtlose Spanndruck-
Uberwachung méglich

m Stromversorgung Uber wechselbare LI-IONEN Akkus, Ladegerdt
inklusive

® Art.-Nr. 36310 zur Direkimontage auf den Maschinentisch oder
eine Zwischenplatte

® Art.-Nr. 36983 mit Grundplatte fir ZeroClamp® Nullpunktspann-
system (z.B. Art.-Nr. 36757)

ZeroVise® P100, Art.-Nr. 34371/36981
® Hohe Spannkraft von 24 kN bei 9 bar

® Spannbereich 10 - 90 mm, mit optionalem Backenadapterpaar

(Artikel 33666) bis 170mm
® Spannhub 6 mm
= Spannen mit permanentem Luftdruck

® Art.-Nr. 34371 zur Direkimontage auf den Maschinentisch oder
eine Zwischenplatte

® Art.-Nr. 36981 mit Grundplatte fir ZeroClamp® Nullpunktspann-
system (z.B. Art-Nr. 36757)

Gripbackensatz 80/100, Art.-Nr. 21861

® Mit Gripverzahnung zum direkten Aufnehmen des Bauteils ohne
Vorgrippen
® Fir ZeroVise® P100/P100 loT

Backensatz 80/100 hartmetallbeschichtet, Art.-Nr. 21866

® Hartmetallbeschichtung, Kérnung ca. 400 zur Reibwerterhéhung
beim Spannen des Bauteils

m Fir ZeroVise® P100/P100 loT

Exzellenz in Spanntechnik und Automation | www.zeroclamp.com | 7
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Backenadapter 80/100, Art.-Nr. 33666

® Zur Erweiterung des Spannbereiches auf 170 mm
® Fir ZeroVise® P10O0/P100 loT

..........................................................................................................................................................................

ZeroVise® P160 loT, Art.-Nr. 36287/36283
® Hohe Spannkraft von 48 kN bei 9 bar

® Spannbereich 10 - 130 mm, mit optionalem Backenadapter-
paar (Artikel 33664) bis 250mm

® Spannhub 8,5 mm

® Mit AirCell Druckspeicher Spannen ohne permanenten Luftdruck
moglich

= Mit dem optionalen WLAN-Hub ist eine drahtlose Spanndruck-
Uberwachung méglich

® Stromversorgung Uber wechselbare LI-IONEN Akkus, Ladegerat
inklusive

® Art.-Nr. 36287 zur Direktmontage auf den Maschinentisch oder
eine Zwischenplatte

® Art.-Nr. 36283 mit Grundplatte fur ZeroClamp® Nullpunkt-
spannsystem (z.B. Art-Nr. 36757)

ZeroVise® P160, Art.-Nr. 28940/31310
® Hohe Spannkraft von 48 kN bei 9 bar

® Spannbereich 10 - 130 mm, mit optionalem Backenadapter-
paar (Artikel 33664) bis 250mm

= Spannhub 8,5 mm
® Spannen mit permanentem Luftdruck

® Art.-Nr. 28940 zur Direktmontage auf den Maschinentisch oder
eine Zwischenplatte

® Art.-Nr. 31310 mit Grundplatte fir ZeroClamp® Nullpunktspann-
system (z.B. Art-Nr. 36757)

8 | Exzellenz in Spanntechnik und Automation | www.zeroclamp.com
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Gripbackensatz 160, Art.-Nr. 24697

® Bestehend aus 3 Backenpaaren

® Mit Gripverzahnung zum direkten Aufnehmen des Bauteils ohne
Vorgrippen

® Breite 120 mm Hoéhe 15 mm
®m Fir ZeroVise® P160/P160 loT

..........................................................................................................................................................................

Gripbackensatz 160, Ar.-Nr. 23517

m Bestehend aus 6 Backenpaaren

® Mit Gripverzahnung zum direkten Aufnehmen des Bauteils ohne
Vorgrippen

® Breite 80 mm Héhe 40 mm

m For ZeroVise® P160/P160 loT

..........................................................................................................................................................................

Backensatz 160 hartmetallbeschichtet, Art.-Nr. 25371

m Bestehend aus 3 Backenpaaren

® Hartmetallbeschichtung, Kérnung ca. 400

m Zur Reibwerterhdhung beim Spannen des Bauteils
® Fir ZeroVise® P160/P160 loT

Backenadapter 160, Art.-Nr. 33664

m Zur Erweiterung des Spannbereiches auf 250 mm
® Fir ZeroVise® P160/P160 loT

..........................................................................................................................................................................

Anschlussblock horizontal, Art.-Nr. 36311

® Zur Betatigung der ZeroVise® loT Versionen Gber den
Robotergreifer

Exzellenz in Spanntechnik und Automation | www.zeroclamp.com | 9
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ZeroClamp®- Schraubstock-
Handling

Die ZeroLoX® P80Z Nullpunkt-Spannkonsole
von ZeroClamp® bietet eine universelle Schnitt-
stelle fir ein hochprazises und sekundenschnelles
Spannen von Schraubstécken, Paletten
und Werksticken.

Optimal in Verbindung mit den ZeroVise®
Automationsschraubstdcken.

Mit Adapterplatten kénnen jedoch auch Schraub-
stocke anderer Hersteller verwendet werden.

......
-----

- 207 mm (8,15) -‘

9 mm (0,35")

oo -| ZERO CLAMP ZeroVise M 120 A

Beste Zuganglichkeit
Die Zentrischspanner sind du3erst kom- Zuganglichkeit ohne Stérkonturen reali-
pakt gebaut, das Gewicht betragt nur siert.

3,5 bzw. 5,2 kg.
Zugénglichkeit ohne Stérkonturen

Geringe Kosten, hohe Schnittgeschwindigkeit

Dies ermdglicht die Verwendung von

Durch die Verwendung von reversierba- kurzen, stabilen Standardwerkzeugen und
ren Schnellwechselbacken, die in 2 ver- damit geringe Kosten, hohe Schnittge-
schiedenen Positionen eingesetzt werden, schwindigkeiten und gute Oberfléchen-
wird bei minimaler Grundkérpergrofie qualitét.

ein grofler Spannbereich und eine gute

10 | Exzellenz in Spanntechnik und Automation | www.zeroclamp.com
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Maximale Wirtschaftlichkeit

Spdnennester gehéren Eine zeitintensive Reinigung nach
der \/ergongenheif an! dem Einsatz sowie Probleme mit
Spénen im Bereich von Spindel und
FGhrungen gehdren somit der Ver-
gangenheit an.

Die Baureihe Zero-
Vise® M80/M120
ist kompromisslos

auf Wirtschaftlich-

Reduzierung der Reinigungszeit um

keit ausgelegt. 15 Std. im Jahr - pro Schraubstock!
Mit Wendebacken und .Bocker?— BEISPIEL:
adaptern werden Spannbereiche bis
167 bzw. 207 mm abgedeckt. Keine Ein offener Standardschraubstock ist
zuséitzlichen Schraubstockgréfien er- im Jahr 300 mal im Einsatz. Bei nur
forderlich. 3 Min. Reinigungszeit summiert sich

dies auf 200 Min. oder 15 Stunden

Spindel, Mittenzentrierung und innere i St e Selhreisiect

Fohrungen sind komplett abgedeckt _ - o '
und die Aussenkontur ist so gestaltet, Diese Zeit kénnen Sie sicherlich
dass es keine Spanenester gibt. besser nutzen.

ZerolLoX® P80Z, Art.-Nr. 36056/38889

® Spannkonsole fir ZeroClamp® Automationsschraubstécke

® ZeroClamp® patentierte Nullpunkt-Technologie mit héchster Ge-
navigkeit und Steifigkeit

® Thermosymmetrie zum Mittelpunkt

® Wiederholgenauigkeit < 2,5 um

® Hohe Spannkréfte von 50 kN

» Kompakte, flache Bauweise mit nur 40 mm Hoéhe

® Pneumatische Ansteuerung von vorne oder unten méglich

® Art.-Nr. 36056 zur Direktmontage auf den Maschinentisch oder
eine Zwischenplatte

" Art.-Nr. 38899 mit Grundplatte fir ZeroClamp® Nullpunki-
spannsystem (z.B. Art-Nr. 36757)

Exzellenz in Spanntechnik und Automation | www.zeroclamp.com | 1
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ZeroVise® M8B0A, Art.-Nr. 31733

m Gekapselter Automationsschraubstock, Backenbreite 80 mm

m Gewicht nur 3,5 kg

m Zentrisches Spannen von Rohteilen und Werksticken

m Zentrumseinstellung justierbar, Zentriergenauigkeit = 0,02 mm
m Spannkraft 17 kN, Backenhub 22 mm, Spannbereich 7 - 87 mm

®  Mit Backenadapterpaar, Art.-Nr. 33666, ist der Spannbereich
erweiterbar bis 167 mm

Gripbackensatz 80/100, Art.-Nr. 21841

® Mit Gripverzahnung zum direkten Aufnehmen des Bauteils
ohne Vorgrippen

ZeroVise® MT120A, Art.-Nr. 33225

m Gekapselter Automationsschraubstock, Backenbreite 120 mm

m Gewicht nur 5,3 kg

m Zentrisches Spannen von Rohteilen und Werksticken

® Zentrumseinstellung justierbar, Zentriergenauigkeit = 0,02 mm

m Spannkraft 25 kN, Backenhub 27 mm, Spannbereich 7 - 107 mm

® Mit Backenadapterpaar, Art.-Nr. 33667 ist der Spannbereich
erweiterbar bis 207 mm

Gripbackensatz 120, Art.-Nr. 22427

®  Mit Gripverzahnung zum direkten Aufnehmen des Bauteils
ohne Vorgrippen

..........................................................................................................................................................................

Ablage fir ZeroVise® M80/120A, Art.-Nr. 33109

m Ablage fir ZeroVise® Automationsschraubstdcke

m Befestigung vertikal alle 50 mm méglich

® Vordefinierte Positionen durch Raster
® max. 4 Schraubstécke pro Ablage

12 | Exzellenz in Spanntechnik und Automation | www.zeroclamp.com
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Spannmittelgreifer D200Z, doppelseitig,
Art.-Nr. 37626

® Passend fur ZeroVise® Automationsschraubstock der Groflen M80OA
und M120A

m Passend fiur das automatische Risten der Spannkonsole ZeroLoX® P80Z

m Keine zusdtzliche Pneumatik fir den Betrieb erforderlich

Einfache und robuste Lésung mit passivem Greifer
nach dem Keilhakenprinzip. Dabei nimmt der Greifer
Uber die Keilhaken die Palette von unten auf.

Durch das Eigengewicht der Palette wird diese form-
schlussig gehalten und kann in das Nullpunktspann-
system der Maschine ein- und ausgewechselt werden.

Palettengreifer S102, einseitig, Art.-Nr. 26365

® Passend fir ZeroClamp® Standard-Ankerleiste

m Keine zusdtzliche Pneumatik fir den Betrieb erforderlich

Palette 330 x 330 x 30 mm, Art.-Nr. 26341

® |ncl. ZeroClamp® Standard-Ankerleiste

m Spannbolzenbohrungen im Stichmaf} 200 mm sowie im Kreuz-
stichmaf3 200 mm

® Spannbolzen, z.B. Art.-Nr. 10004, fir Nullpunktspannsystem Gréfie 120

® Material Toolox 33, nitriert

.........................................................................................................................

Ablage fur Palette 330 x 330 mm, Art.-Nr. 28520

® Wird im Rack befestigt, vertikale Montage im Raster 50 mm
® |ncl. Befestigungsmaterial

Exzellenz in Spanntechnik und Automation | www.zeroclamp.com | 13
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ZEROBOT® - automatisches Risten

Effiziente Automation durch
flexible Greiferwechsel und Nullpunkt- , -
spannsysteme

Durch die Méglichkeit, Greifer zu wech-
seln, sowie die Verwendung von Null-
punktspannsystemen, welche fur die
Automation ausgelegt sind, kénnen nicht
nur Bauteile, sondern auch Spannmittel
oder automatische Vorrichtungen ge-
wechselt werden.

Ansteuerung in zwei Ebenen fir gréfit-
mogliche Flexibilitat

Technisch ist die Ansteuerung dabei in
zwei Ebenen unterteilt.

In der zweiten Ebene werden dann mit die-
sen Spannmitteln, die in der ersten Ebene

In der ersten Ebene ist ein Wechsel von Verwendung finden, automatisch Rohteile,
Paletten, Spannmittel oder Vorrichtungen Schraubstécke oder Kleinpaletten gewech-
vorgesehen. selt.

Greifer Spannmittel-Handling, einseitig, Art.-Nr. 28166

® Passend fir ZeroVise® P160, zum Ein -und Auswechseln des
Spannmittels

m Keine zusdtzliche Pneumatik fur den Betrieb erforderlich

..........................................................................................................................................................................

Spannmittelgreifer D200Z, doppelseitig, Art.-Nr. 37626

®m Pgssend fir ZeroVise® Automationsschraubstock der Gro3en M80OA
und M120A

® Passend fir das automatische Risten der Spannkonsole
ZerolLoX® P80Z

m Keine zusdtzliche Pneumatik fir den Betrieb erforderlich
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( X X J ‘ ZERO CLAMP®

Beispiele fir Nullpunktspannsysteme

Optimale Anpassung und prdzise Spannung

® Zum automatischen Risten verschiedener Spannmittel ohne Zeitverlust
® Optimal an den jeweiligen Maschinentisch angepasst

® 4 mittige Spanntépfe im Kreuz-Stichmafl 200 mm fir Automation

® Spannen Uber permanent wirkenden Federspeicher

m HSK-Prinzip fir spielfreie Spannung

® Thermosymmetrie

® | &sen pneumatisch (min. 6 bar)

Basiseinheit - DMG-MORI
DMU 50 3. Gen.

Basiseinheit - Heller HF 3500

Basiseinheit - Hermle C22
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